Maschinen-Datenblatt

Lager-Nr.:

M Mager&Wedemeyer

1023-09181F

Maschinen-Gruppe:

Bearbeitungszentrum - Vertikal

WERKZEUGMASCHINEN

Fabrikat: MAZAK

Typ FJV-60/120
Baujahr: 2005

Steuerung: CNC

Lagerort: Norddeutschland
Herkunft: Japan

Lieferzeit: nach Absprache

Frachtbasis: FCA, frei Frachtfihrer (Incoterms 2020)

Technische Details / Zubehor / Zusatz:

Technische Daten:

Einheit

x-Weg 3200 mm
y-Weg 1400 mm
z-Weg 585 mm
Steuerung PC-Fusion-640M
Spindelaufnahme CAT 50
Standerdurchgang 1500 mm
Spindeldrehzahlen 22 -10.000 U/min
Drehmoment an der Spindel max. 529 Nm
Vorschiibe x/y/z - stufenlos 1-18000 mm/min
Eilgang X-Achse 20 m/min
Eilgang Y- Achse 32  m/min
Eilgang Z-Achse 18 m/min
Tischbreite 1250 mm
Tischlange 3000 mm
Tischbelastung 5000 Kg
Tischhohe Uber Flur 850 mm
T-Nuten 9

T-Nuten - Breite 22 mm
T-Nuten - Abstand 140 mm
Werkzeugwechseleinrichtung 40
Werkstlcklange - max. 3000 mm
Werkstlckbreite - max. 1480 mm
Werkstlickhdhe - max. 640 mm
Werkzeugwechselzeit 9,8 sec
Werkzeugdurchmesser bei 2 Freiplatzen 210 mm
Werkzeugdurchmesser bei voller Bestiickung 125 mm
max. Werkzeuggewicht 20 kg
Werkzeuglange - max. 380 mm
Luftdruck - erforderlich 5 Dbar
Luftmenge 200 I/min
elektr. Ausfihrung - Spannung/Frequenz 400/50 V/Hz
Kuhlmittelbehélter 450 |
Abstand Spindelnase bis Tischoberkante 200-708 mm
Anschlu3wert 59 kVA
Betriebsspannung 400 V

Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben sowie Zwischenverkauf vorbehalten.
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Technische Daten:

Frequenz 50 Hz
Bendtigte Aufstellflache min. 30,1 gm
Gesamtleistungsbedarf ca.32 kW
Maschinengewicht ca. 27 t
Raumbedarf ca. 84x49x39 m

Beschreibung:

einschl. folgendem Zubehor:

- Standererh6hung um 250 mm

- Werkzeugmagazin fur 40 Werkzeuge (Kettenmagazinausfuhrung)

- zusatzliche Arbeitsraumverkleidung vollverkapselte Ausfiihrung

- Werksseitige Vorbereitung fur Kithlung durch die Spindell (max.70 bar, Mayfran)

- Mazak Monitoring System B einschl. Mef3taster(MP12) und Funktion unter
MAZATROL: Nullpunktverschiebung

- Spaneférderer MAYFRAN CONSEP 2000 Auswurf hinten rechts einschl. Hochdruckpume

- Abnehmbares Handrad

- Drehmomentabhéangiger Bohrzyklus (Mazatrol)Automatische Ermittlung der
Bohrtiefeninkremente nach Drehmomenterfassung. (Vorzugsweise zusammen mit HSS
Werkzeug)

- Zirkular Aufbohrzyklus Spiralférmiges Aufbohren von Passungen

- Interface-Set
Inhalt:
- Schnittstelle fur Tastatur
- Schnittstelle fur Maus
- Schnittstelle fur Drucker

- MAZAK Monitoring System C (AFC, TBR, TLM):
Adaptive Vorschubsteuerung (AFC)
Werkzeugbruchiiberwachung (TBR) <nur unter Mazatrol>
Werkzeugstandzeitiiberwachung und Ersatzwerkzeugaufruf (TLM)

- Navigations Uberwachungsanzeige

- Bearbeitungsnavigation

- PCMCIA Schnittstelle

- Spindelkiihlaggregat

- Werkzeuglangen-MelReinrichtung

- Ausblaseinrichtung

- Kompl. Kihimitteleinrichtung

- Kiihlmittel-und Spaneschutz

- Arbeitsraumbeleuchtung

- Abnehmbares Handrad fir drei Achsen

- 1 Satz Handbuicher

- CNC Optionspaket Performance

Inhalt des Pakets:

- Gemeinsame Variablen (600 Paar)

- MAZAK Gewindebohren Tornado (EIA/ISO)

- Synchrones Gewindeschneiden

- EIA/ISO Eingabefunktion

- EIA/ISO Sonderfunktion
Spiralinterpolation (G02.1, G03,1),
Korrektur des 3D Werkzeuges (G40-G42)
Skalierung (G50, G51) u.a.

- EIA/ISO, Konstanter Vorschub (G93)
Bei Verwendung dieser Funktion bleibt die Vorschubgeschwindigkeit bei

Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben sowie Zwischenverkauf vorbehalten.
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Geraden- und Kurven-Kombinationen an der Kontur konstant.

- EIA/ISO Werkzeugldngenmel3ung (G37)

- EIA/ISO, Programmeinheit Stop Funktion
Programmablauf wird bei vorgegebener
Programmeinheit automatisch gestoppt.

- MAZACC-2D (Mazatrol & EIA/ISO)
Prazisions-Steuerfunktion, flr prazise Vektorinterpolation und optimales
Beschleunigen und verzégern an Kanten und Radien. Dies ermdglicht eine
verbesserte zweidimensionale Formgenauigkeit.

- Zusétzliches Werkstiickkoordinatensystem (G54.1 P1 - 48) 48 Paare

- Spiralbearbeitungsfunktion (G33) fuir Ausdrehkopfbearbeitung (z.B. mit
d'Andrea-Werkzeug)
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