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1023-09204F WERKZEUGMASCHINEN

— — —

Maschinen-Gruppe:

Fabrikat: MAZAK
Typ VTC-820/20
Baujahr: 2019
Steuerung: CNC
Lagerort: Bremen
Herkunft: UK
Lieferzeit: sofort

Frachtbasis:

Bearbeitungszentrum - Vertikal

EXW (INCOTERM 2020)

Technische Details / Zubehor / Zusatz:

Technische Daten:

x-Weg

y-Weg

z-Weg

Steuerung

Spindelaufnahme

Spindeldrehzahlen

Spindelantrieb

Abstand Spindelnase bis Tischoberkante
Tischbelastung

Eilgange x/y/z

Tischbreite

Tischlange

Tischhdhe Uber Flur

T-Nuten

T-Nuten - Breite

T-Nuten - Abstand
Werkzeugwechseleinrichtung
Werkzeugwechselzeit
Werkzeugdurchmesser bei 2 Freiplatzen
Werkzeugdurchmesser bei voller Bestuickung
max. Werkzeuggewicht

Werkzeuglénge - max.

Luftdruck - erforderlich

Luftmenge

elektr. Ausfihrung - Spannung/Frequenz
KihImittelbehalter
Hochleistungskihlmittelsystem
Gesamtleistungsbedarf
Maschinengewicht ca.

Raumbedarf ca.
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Beschreibung:
STANDARDZUBEHOR

Transformation fiir den europaischen Markt

Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben sowie Zwischenverkauf vorbehalten.
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USB - Anschluss (1 Anschluss)

Mazak Standardfarbe

Spindeldrehzahl 12.000 min-1 (Steilkegel 40)
Arbeitsraumbeleuchtung

SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

Bedienertlr mit Verriegelungsschalter

Arbeitsraumverkleidung

Die Spritzschutzabdeckung umschliel3t den Arbeitsbereich von der Seite.
Vollverkleideter Arbeitsraum

Schutz vor Spanen, Kuhlmittel und Zugriff in den Arbeitsraum wahrend der
automatischen Bearbeitung.

Sicherheitsvorkehrungen nach weltweitem Standard

KUHLMITTELVERSORGUNG

KahImittelzufuhr durch Spindel (Druck an der Pumpe = 5 bar)

Komplettes Kiihimittelsystem beinhaltet Pumpen, Ventile, Rohrleitungen und Diisen
fur die effiziente Fertigung von Qualitatsbauteilen.

FABRIKAUTOMATISIERUNG
Automatisches Ein-/Ausschalten und Warmlauffunktion
Automatisches Einschalten eines Warmlaufs tber Digital-Zeitschaltuhr

MESSSYSTEM
Werkzeuglangenmessung und Werkzeugbrucherkennung

SPANEENTSORGUNG
Werkseitige Vorbereitung fir Spaneforderer (links)

NUMERISCHE STEUERUNG

Feststehende Steuerungs-/Bedieneinheit

Relocation Detector

Mazatrol SmoothG Steuerung

19"-LCD-Farbbildschirm (touch screen)

Mazak Gewindebohr-/Bohrzyklus Tornado (Mazatrol)

Durch Aufbohren und Gewindebohrenim Modus fir Schraubenlinienférmige
Bearbeitung kdnnen unterschiedlichste Durchmesser bei hoher Geschwindigkeit mit
nur einem Werkzeug Bearbeitet werden. Diese Funktion minimiert Programmier- und
Bearbeitungszeiten.

EIA/ISO - Eingabefunktion

Werkzeugwegprifung im Hintergrund

Der Werkzeugweg eines Programms kann tberpruft werden, auch wenn eine andere
Programmnummer im Automatikbetrieb aufgerufen und abgearbeitet wird.
3D-Koordinaten-Umwandlung

Formkompensation fiir rotierende Achsen

Mazacc-2D-Software (Konturkorrektur)

Genauigkeit wird bei hohen Vorschubgeschwindigkeiten aufrechterhalten.
Softwarepaket Mazacc-3D fir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Bearbeitung mit hoher Geschwindigkeit und hoher Genauigkeit fur,in feinsten
Programminkrementen definierte Konturen.

MAZACC-3D Hochgeschwindigkeits-Softwarepaket (NO456) ist zusétzlich notwendig.
Steuerung mit hoher Glattung

Schnittstelle fur LAN

SD Memory Card I/F

Smooth Standard Software fur M/C

- NO443 B) MAZACC-2D-Software (Werkstiickformkompensation)

- NO444 D) MAZACC-3D-Hochgeschwindigkeits-Softwarepaket

- NO445 B) Formkompensation fiir rotierende Achsen

- NO497 D) Hochgenauigkeitskontrolle fir Schlichtbearbeitung

Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben sowie Zwischenverkauf vorbehalten.
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- Nahtlose Eckpunktkontrolle

- Variable Beschleunigungskontrolle

- Ultrahochgeschwindigkeitsbearbeitungsmodus
- NO498 Eilgangwege Verrundungsfunktion
Absolutes Positioniersystem

Maschine incl. folgendem Sonderzubehor:

- Innere Luftzufuhr bei drehender Spindel

- 1 Satz Satz Handbucher in Papierform

- Werkzeugmagazin fir 48 Werkzeuge

- Impulshandrad 1 (abnehmbar)

- Zusétzliche Arbeitsraumbeleuchung

- Vorbereitung fur Kiihlung durch die Spindel 70 bar
- Kiihlmittelpumpe mit 25 bar

- Scharnierbandforderer, seitlich links

- Bohrzyklus mit drehmomentabhangingen Spanbruch
- Synchronisiertes Gewindebohren

- Eilgang-konstanter Neigungswinkel bei Bewegung

- alle Mal3e, Gewichtsangaben und Leistungsangaben unverbindlich -
- Gebrauchtmaschine ohne Gewahrleistung -

- Zwischenverkauf vorbehalten -

Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben sowie Zwischenverkauf vorbehalten.
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