Maschinen-Datenblatt
1023-09931F

Lager-Nr.:

M Mager&Wedemeyer

WERKZEUGMASCHINEN

— — —

Maschinen-Gruppe:

Fabrikat: MAZAK

Typ VTC-300 C I
Baujahr: 2014
Steuerung: CNC
Lagerort: Bremen
Herkunft: UK
Lieferzeit: sofort

Frachtbasis:

Bearbeitungszentrum - Vertikal

FCA, frei Frachtfihrer (Incoterms 2020)

Technische Details / Zubehor / Zusatz:

Technische Daten:

x-Weg

y-Weg

z-Weg

Steuerung

Spindelaufnahme

Spindeldrehzahlen

Spindelantrieb

Abstand Spindelnase bis Tischoberkante
Tischbelastung

Abstand Spindelmitte bis Stander
Eilgdnge x/ly/z

Tischbreite

Tischlange

5-T-Nuten Breite x Abstand

Tischhdhe Uber Flur
Werkzeugwechseleinrichtung
Werkzeugwechselzeit
Werkzeugdurchmesser bei 2 Freiplatzen
Werkzeugdurchmesser bei voller Bestiickung
max. Werkzeuggewicht

Werkzeuglénge - max.

Luftdruck - erforderlich

Luftmenge

elektr. Ausfihrung - Spannung/Frequenz
Kuhlmittelbehélter
Hochleistungskihlmittelsystem
Gesamtleistungsbedarf
Maschinengewicht ca.

Raumbedarf ca.

1740

760

660
PC-Fusion-640M
SK 40

40 - 12.000
30

180 - 840
1400

830

36

760

2000

18 x 125
825

30

47

110

80

8

350

5-9

140
400/50
360

15

22

11
45x35x3,1

Einheit

mm
mm
mm

U/min
kw
mm
Kg
mm
m/min
mm
mm
mm
mm

sec
mm
mm
kg
mm
bar
I/min
V/Hz

bar
kW

Beschreibung:

inkl. folgendem Zubehor:

Hochdruck-KuhImittelzufuhr durch Spindel (15bar)
Impulshandrad

Spéaneforderer (Scharnierausfuhrung, Auswurf seitlich rechts

Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben sowie Zwischenverkauf vorbehalten.
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Bohrzyklus drehmomentabhéngigen Spanbruch
Softwarepaket Performance

Inhalt:

- zuséatzliche Variablen (600 insgesamt)

- Mazak Gewindebohr-/ Aufbohrzyklus Tornado (EIA)
- Synchronisiertes Gewindebohren

- EIA/ISO- Code- Eingabefunktion

- Zusatzliche EIA/ISO- Funktion

- Umkehrvorschub G93

- G37 automatische Werkzeuglangenmessung

- Funktion fur Halt nach Satznummernvergleich

- GO- Neigungskonstante

- Zusatzliche Werkstuckkoordinationssysteme (G54.1)
- Gewindeschneidfunktion

ALLGEMEINE MASCHINENOPTIONEN

AFC-Funktion, Anpassungsfahige Vorschubsteuerung

Nach Erfassung der Schnittstrombelastung von Spindelmotor oder
Vorschubachsenservo andert die Maschine automatisch den Vorschub, wenn eine
betrachtliche Abweichung vom Sollwert vorliegt.

Mazak Standardfarbe

SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

Bedienertlr mit Verriegelungsschalter

Arbeitsraumverkleidung, die Spritzschutzabdeckung umschliel3t den Arbeitsbereich
von der Seite.

Arbeitsraumbeleuchtung

Maschine mit CE-Zeichen

KUHLMITTELVERSORGUNG

KahImittelzufuhr durch Spindel Druck an der Pumpe 5 bar.

Komplettes Kiihimittelsystem beinhaltet Pumpen, Ventile, Rohrleitungen und Diisen
fur die effiziente Fertigung von Qualitatsbauteilen

MESSSYSTEM

Automatische Werkzeuglangenmessung

Die Lange von Werkzeugen mit kleinem Durchmesser wird im Vollautomatikmodus
gemessen.

SPANEENTSORGUNG
Vorbereitung fur Spaneférderer (seitlich)

NUMERISCHE STEUERUNG

Relocation Detector

Steuerung Mazatrol PC-Fusion-CNC 640M

10,4"-Farbbildschirm

Mazak Gewindebohr-/Bohrzyklus Tornado (Mazatrol)

Durch Aufbohren und Gewindebohren im Modus flir schraubenlinienférmige
Bearbeitung kénnen unterschiedlichste Durchmesser bei hoher Geschwindigkeit mit
nur einem Werkzeug bearbeitet werden. Diese Funktion minimiert Programmier- und
Bearbeitungszeiten.

Schnittstelle fur RS-232C

Werkzeugwegprufung im Hintergrund

Der Werkzeugweg eines Programms kann uberpruft werden, auch wenn eine
andere Programmnummer im Automatikbetrieb aufgerufen und abgearbeitet wird.
Bearbeitungsnavigation - Vorraussage

Nach der Programmierung werden Bearbeitungszeit, Spindellast usw. tiber die
Navigationsfunktion vorhergesagt, bevor die eigentliche Bearbeitung ausgefihrt

Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben sowie Zwischenverkauf vorbehalten.
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wird. Anhand dieser Daten kann das Programm fiir maximale Produktivitat
optimiert werden.

Bearbeitungsnavigation - Uberwachung

Die aktuellen Bearbeitungsbedingungen und Lasten werden in Echtzeit angezeigt,
wobei zusatzliche Daten fur weitere Programmoptimierungen ausgegeben werden.
Bearbeitungsnavigation - Ergebnis, nach Beendigung der Bearbeitung werden die
Bearbeitungsergebnisse angezeigt

und kénnen mit einer Vorabberechnung verglichen werden.

Schnittstelle fir USB

Schnittstelle fur PCMCIA (2 Steckplatze) Fur den Anschluss von Ethernet-Karte
(LAN-Karte), Modemkarte usw.

Schnittstelle fur IC-Speicherkarte

Eine IC-Speicherkarte kann fir die Datentibertragung zur/von der NC-

Steuerung verwendet werden.

3,5"-Diskettenlaufwerk

Schnittstelle fur Netzwerk (fur LAN & Modem)

Werkzeugstandzeitiberwachung

Wenn die Werkzeugstandzeit abgelaufen ist, kann das Werkzeug automatisch gegen
ein Ersatzwerkzeug

- alle Mal3e, Gewichtsangaben und Leistungsangaben unverbindlich -
- Gebrauchtmaschine ohne Gewahrleistung -

- Zwischenverkauf vorbehalten -

Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben sowie Zwischenverkauf vorbehalten.
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